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t‘éerrt Testere Fabrikasi

SERIT TESTERE SECIMI

SERIT TESTERE KULLANIMI

Fenit testenenin segiminde agadqudaki hususlar dikiat edimes: gersiomektedic EIHE“SLEH

Serit test=renin boyu, genitgligi, kahnk, dig formu, dig hatvesi, talag apsave kesim yand gerit i testerenin ezilebilidik durumu o gert testerenin kimyasal analizn
testere sbminds dikkat edilmesi gereken hususlardanche Testenenin kabnl volantn capana  ¥= S=rtiigi de oranbibdir. Ezilebilr testereler nikel alapmb ve safiyet
géire tespit edilir. Bir testerenin kshnli, perit esterenin dayanikh almasinda ve kesimdek  derecsien yiikssk yani fosfor ve kikin mitarian cldulca diglk

dodruluk derecesinde rol aynar Ince gerit testere, wolant Gzerinde knvmimaya dsha d.uprﬂ'hdlr

n;:lllden:llr Dig ezmede dif ugdanmn soduk gekillendirimesinden dobn

we urun zaman gahgr, fakat difer taraftan da daha cabuk borulmaya egilimlidie Serit de 1-5 HIAC gibi bir sertlik meydana gelir. Bu iglemden dalay

genigligi volantin genighifine baghdr. Maksimum gerit testere genigigi volantart 3-5 mm dig
yilkseklifi diddate alnarak hesaplanir Sernit testerenin genighdi igetmenin duremuna gare,

dig uglan giwdeye gore daha yiksek mukavemet elde edeceginden pent
testerenin de Gmrini uzate. Ejer gernit tesberenin daha yiksek omirlia

arijinal genighinden dcte bir kalana kadar bilenshilic Fakat sonunda gerit testers volant  9IMas isteniyorsa, taglanmig o uglan yiisek frelansla sertiegtime

geniglik Slgisine gire dar kalacagindan gerit de catlamalar meycana gelecektr. By ¥apilie Buradaki sertlik dederni 60 HRC e egittir. Boylece perit testeredan

sebeple arbik bu geridin kullandmamas: gerekmektedic
DIS FORMU VE DIS HATVESI

en yilkesek verim slde edilmiy ohur. Ezme igemine beglamadan onoe dig
uianm mofkot pasts kalemi ile iyice molikotanmal, son diy ezme iglemi
de bittilten sonra dig formu gereltidi jekilde taganmaldir.

Fenit testere genighdinin binyik olmas: durumunda dig formu NS we dig deninkgi diy hatwesinin Tavsiye edien =zme genigigi:
% 30"y olmakhdir. Dig formu N5 her tiri tomnegun kesimane vygundur. Kibqik caph tomrukdann afaclarda :0,3-0,4 mm [bir yanakta)

le=siminde e, diy formu 5B olan gt testerelerin kullanimaes tavsiye olunur

CAPRATLAMA

Cam afacinda : 0,4-0,5 mm (bir yanakta)
Kavak agacmnda: 0,5-0,6 mm (bir yanakta) clmabdir.

Diglerin pradanmas sdece diglerin eome makinaz ign kigik oldufu dwromisrds
yapilmabdi Normal olarak dis hatwesi 18-20 mm den kiigik obn diglerds srme yapilamaz
Caprarlama, mibmkin oldufunca dig wou yalonina ve bir =28 bir sol olarsk caprazismic Basen
her iki weya i digten birinin bog rakilmas tavsiye edilic Bu peldde caprazianmig digh et
testere silisli tomruklann kesiminde daha iyi netics werir, Jerit testene gelijinin ise, Cr¥ oimas

gerekir.

Ezme digler igin dig hatve - di adm Slgllerc
Ohrnskc
Fenit testere SloiskB0 x 1,50 mm
Dt Fonmeu: 5 Ezme dig

d: Dig hatvesi dig. Adema

hoD iy yiksakligh

d=3h
Yumugk afag: Dy hatvesi - 45 mm
Sertafar Dy hatvesi - 40 mm
lerleme ham gok yitksek oldudu zaman, dig hateesi
daha bk olabilic Srt ve kury afag kesiminde ise,
prensipte 35-40 mm arzsnda bir dig hatves peterdi
olacaktr: Bu Gresriler szme digler igindir:

Dis Digl RADOS0

Tomnsfun  kesimi  enamnda yoklenme  dig
dibine olur. Bu sebeple dip dibi radasonan (r)
mimicdin cidufunca biyik dmas, diy dibine
farla yoklenmeyi Bnlemig clur. By arada dip dibi
radisinon qok i gekide yuvarak cimas we
yuraranmig yoeeyin qapakaz ve parfak b ylzeyde
dmgemhi‘th\:lahqhﬂiemppdmm
gibi, it tesbenenind e Smell azalmig olacakhr.

BOZDEMIR"

DI YORSEKLIGH VE TALAS BOSLUGU

Dizderin yakssk clmas, diy dibirin ve talag baghudunun da boyok clacad anlamana gelir. Fakat fazls yoksek
aimamas gerekir. Al halde titregim meydana geleceltic bu da testerenin dofm kesmemesine sshep
olacaktr

Diglerin gOgh we dayanikh olmas dig yoiseldidi ile dis hatvesine baghdir. Ezme diglerde dig yolksekliginin, (]
it hatweinin Ot biri kadarolmas en uygunusdur. Caper diglede e, dip yolmesklidi dig hatwesinin deette biri
kadar cimalkde. Dig hatwesinin 50 mm. deeinde olmas halinde ise, semie dighe 10 ve capraz digte ise, 105
aimas lazmmr ve kesinlikde testere kabnisdmm §-10 kst agmamaledir. Talag boghudu - diy formu, dig hatwesi
we dig yoksekligine bafjldir. Talag bogludu, dig dibi radoso dig formuna gore momian ol dufunca bayok
aimalde Bu s=beple, digere geleosk olan yik &thcﬁ:&n&i:ﬂmmm&uﬂm

dlacaktr. Talag boghefurun Blyklogn kesim i ik toe talaglan 2 fan atacak blyokiokse
aimaledr.
ikan toz talagn hacmi, yurnugak ve yeni kesiimiy adacta, bekleyen adaca geve daha yOksektic. Uoun sre

beeldemig sert bir tomnulkdta bu oran &1, yumagak afagta ve yeni kesimig bir a§acta ise bu oran 371 kadardir.
hthﬂewmata@a;nmluhqaénﬂummqmtmadet&ghﬂ@umnddmmk

betechir ki, lossim i taley bogludu plkan toz talegn yanm hacmi e dolar ve gdetmenin
Imhmm
@ﬂﬂ;wmtmwnmmmkmhmuumdupﬂnm

in ajac inden dolays yiksek kesim enerjis gevektinecek ve hatta

mmhdammnmgﬂﬂmmmmmﬂlmﬂﬂmﬂ
ks lealibessi dag0k alur.

DS HATVES] = DIS ADIMI

Dig hatwesinin [d) segimi; tommuun drei, kesim b, ledeme o ve kesim derinlidine gare yaplie. Dig
hatvesinin biylk cimas duumunda, digere fada yoklenme olacafindan @buk kidenme meydana
gelecektir. Aymi amanda un geklinde tor tala g glanc D hatvesinin sk oldudu durumiarda ise, kesm

yireyi dizgin qiar, fakat yiksek besim g0o0 genektiri Dig hatwesinin ok oimas aym mmanda talsg

mﬁhﬂhqdﬁmﬁdmbﬂmlhkmhmrduhn‘qﬁm#ﬂh Efjer talay acmm ve dig
=rty agem yetedi biyokiokte ise, dig b imin l=mek igin sriy ggkin-nlkk formda olabiin
Exme di lullaremnindia, capraz dipe gone yalne daha h]jﬂ:tl;hhug:rchm:hﬂr Hizar makinesinde
kndlznilam imoe perit testerslerde diglerin caprarsnman normal olarsk sfilme e ssgbree Fakat bu tip gerit
testerelevin izafi olarak kogak diy ve sk hatveli dmas gerekic.

Web: wenaistanbubcelil.com
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Ezme digler igin dig hatve - dig.adim algnler
Cirmezkc

Ferit testere olgls0d B0 x 1,50 mm

Digg formrmue 5 Erme dig
ot Dig hatwesi dig. Adirm
Fe D i yiksek g
d=2h

Tumugk afac  Dig habwesi - 45 mm

Sert afjac Diy haabrwesi - 40 mim
llereme b pok yOksek oldufu maman, diy hatvesi
daha bityik clabilir: Sert ve kuru agag beiminds ise,
prensipbe 35-40 mm arzmnda bir diy hatvesi petedi
obcaktn Bu bnesler erme digler icindic

Dis piel RADOSD

Tommgun  kesimi  esresnda  ylkdenme  dig

dibine olur. Bu sebeple dis dibi radisinon ()

mimiin cidudunca boyok oimas, dip dibine
fazda yoklenmeyi Gnlemig obur. Bu arda dig dibi
radisinon qok i peidde yvadak olman we

yunarkanmig yleeyin capakse ve parisk bir plzepde
cimas genekir. Yukarda k& igkmlenin yapdmamas
talinde diy dibi gatamabin meydana gelebilecedgi
gibi, genit tesbeneninds Semnl azabmig olamkbr:

t=Testene kalnlg: ;_;::::E:Tﬂmm
d = Dy adirme-dig hatvesi
. € = Talag agm:
:1'_[;::::: € + 30 derece Gogls aqs
A+B+C=00derece

BOZOEMIR

SERIT TESTERE KULLANIMI

Dl YOKSEKLIGI VE TALAS BOSLUGU

Digglerin yilksek almas, dis dibinin ve talag boglfunun da biyik olacad anlamana gelic Falat farla yiks=k
olmamas gerekic Alsi halde titregim meydara gelecekt, bu da in dodru ki ire sehep
olacaktir

Diglerin gogit ve dayardk okmas di; yoksedidi ile di hatvesine badlhdic. Ezme diglerde diy yiksekBginin,
dig hatvesinin Ogbe biri kadar olmas en uygunudur. Capraz diglerde ise, dig yokeckdifi dis hatvesinin ddrite bii
kadar almaldir: Dig hatvesinin 50 mm. Oesrinde almas halinde e, srme dighe 1/4 ve capraz digte ise, 175
olmas lanmdir ve kesinlikle testers kahinlidran B-10 katirn agmamahder Talag boghefu - dig formu, dig hatvess
we di yoksekigine baglide: Talay boghudu, diy dibi radnsn dig formana gere mamikon oldugunca boyak
olmahdr. Bu seheple, digere gelsoek oln yik dadehimeg olacak we dip dibi catlamass rizikosu da azalmig
olacaktir Talag baghsfjurun biyikiogn kesim =snasinda pkan tor blaglsn rofdsrmadan stacak biy0kinkt=
olmalidi.

Cikan too talann haomi, yumugak ve yeni kesiimis ajacta, belkdeyen afacs gtre daha yokesktir. Umun sine
beklemiy zert bar tomnukia bu oran 671, yumusak adacts ve yeni kesiimit bir agactaiss buoran 37 kadardic
Bu s=beple yumugak adag ve yeni kesilmiy agaan kesimi ign gerit testerede talag boghufunun oldukca boyok
olmasi gerskmeitedir i, kesm ssnasinda talss boghsdu qlen tox tatasn yanm haomi ile dolar ve gletmenin
herhangi bir zamars wiramasim Snler

Efyer talay boghsfu ook ohurs, gien tor talay testere e kesien yiloey arsnda skgacal ve burada
testerenin afaca sOrtmesinden dolsy yikssk kesim eregjisi gersitirecek ve hatta testersnin smmasma
reden olacakter Bu da testerenin sertli§inde we i; gerdiminde hatalar meydana getirecekti Kesilen arinOnde
kesim kalitesi dogik olur.

DI5 HATVES] = DIS ADIMI

Dy hatwesinin (d} segimi; tomnudun cinsi, kesim him, derleme hm ve kesim devinfifine gone yapadn. Diy
hatvesinin boyolk olmam dunsmunda, diglers fazda yoldenme olacafindsn cabuk ktwlenme meydana
geleceldic Ayri zamanda un peifinds toz talay pilene Dy habvesinin sik oldudu dunsmiards ise, kesm
ylreyi diegin qkar, fakat yiksek kesim gOol genektinic. Dig hatvesinin sk olmas: 2yns mmanda talag
agsani da daraktmig olacad ndan kesim iledeme himnda digme meydana geleceltic Bjer talag aqs ve diy
srh agis yeterh boyokdokte ise, dig b inin biyOmesing Snlemek igin srb gigkn-glok fomnda olabile
Exme dig kullanwmanda, capraz dige géwe yalrz daha boyak dig hatvesi Hoar makiresinde:
kullanilanince gerit testerderde diglenn capreinmas nomal clark ajime e sad lanir. Fakat bu tip gent
testerelerin mafi olarak kigk dip ve sik hatvell clmas gerskir.

DI§ FORMLARI

N Formu; Dar testerelere yar S0mm'ye kadar gengp
olan gerit testereler igndit. Mormal obwmk caprarlama
yapiiman genskir. Faiat dig dibi adirs oldulg kchidir.
Bus seheple dig diplerinde gathmalar gBriimektedir.

0 Mormu: Dabe genity testereler icin kullandic. Dig dibi
ditzediir we geniy bir dig dibi alanira sshiptic. 130mm’ye:
kadar clan gerit testereler igindic.

5 Fommar Normal olarak 250 mm'ye kadar we bilhasa
exme digh olan genig testereler igindic ok diy sirth
oimas talag apm ve diy hatvesinin minimum dozeyde
oimasmi safjlar we bu tir olsn get testere Lmun s
dayanikh olur.

N5 Fonmue Nwe 5 formlamndan ohegan kombinasyondur:
Exmeye yation diy uglan il= boyik bir talay boghuguna
shiptic Talzy bogufurun biyik olupe diy dib
tlamalanm azakmaktadic N5 formu testere genighi
150 mm den 200 mm'ye kadar olan gerit teshereler
igrdir ve ideal bk yumugak ada; kesimi, ban sert
afaciann kesimi igin uygundur

5B formur Her tori0 a2 kesiminde kullaraic. Bilhassa
donmuy afaclann  kesminds  mncemanlde: D
red0zinon biydk olugy dis catamalanm enler. Dig dibi
binpaldogonin #yi olmas maksimum kullanmda talagin
yandan degan gikagn kobylagine

Wb wwwistanbulcelik.com
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t Serit Testere Fabrikasi

BOSLUK ACISI - DIS SIRT ACISI

Ditg et ages dinckt olarak diy woundan baglar Sanit testeronin rahat caleabilmesi igin st
aprmnan () Bo'den kipik olmasi gerskiicic Bu minimem aq, dip agm(B) ve talag apmiC)
tespit adilditen sonmiki ap olark diklate ahnmabdr: Bu durum gok yumugak agag
kasiminda 15° kadar boyoktolobilr. Egor bu an kixik clurss, kesim esnasinda diy uou
s sirimasi olacagndan, gerit testereds baklenmayen smma meydans galebilir. Bu ds
it testereds bekdenmeyen hatabe-zerarlara sebep olacakir Dis s aps, garit testara
bikenirkan didat edilmes garsken bir busustur Dig sirann biimiyle taghnddne mutlska
dildat edlimslidic Al halds gantie gok losa ramands mnma maydans golecoktir. St
‘testera sarthgini kayboedecodi gibi korkenmigto clacakte

DI5 GOVDE ACISI
Dy gowde: apumi) bir dign mulevemstini beliror Bu sebapla bu spnn bivik sinman

‘gerakir. Bu agren pransip clarak 400'den kogok o gerakdidir. Sert agaq kesiminda
e b 1 507y ksl sy it Okokalir.

TALAS ACISI
Tﬂmlﬁhﬂn&hmmimhﬁlﬂmmmmﬂ
bilsytictir. Bu apinn secimi, keslecok Onine, garit L ramanda

iy o va garit besteranin kalnligina goes balidenic
Talag agranen ki ohugu o pariak bir kesim yilzayi gkar. Bu agnin biryilk olmasinda iz,
durum ayre dedgildir. Talay apmnn ok kixik oimas dursmunda iss pkan toz talag, dign
‘piomads zodane Keslien Orin s gerit arasma skegr vo itme giol ftomruk b)) perit

i wolant dzerinde genye dofna iter Talzg apminn derdems liana gore biyok olmas
durumuneda isa, diger kesilan 0rons batma gallinde kesim yaparak ilerkeyecegindan bu
dafada garit testeranin volant (rsrindan deanya pkma sgilimi mepdana gelecobtic ledoma
hizmn digk oldufu dunumlarda e, digler kesim gBnevini yerine getiremaz. (ki burada
digherin 0rin0 kesmek yarine daba ok sOrtinme yapacsindan gernit testorede mrma
maydana gelecedi gits pok rabukta kirlenmis olacaktr. Talay apm degedarinin sinidan
iginda olmzn gorakir. Talag apm 207 dan kiohk ve 250°'dan biyok almamalidc

CAPRAZ DISLERDEK] TALAS ACISI

Talag 2

Sarit testone kahnhgmm ince olmes duromonds, tales a0 a8 smrlarda olabilir. Serit
in kalin olmas d dla i Qest i nnects ol mam qernakic

Sart agaclar 15-25" (Mazpa, Taak, Maun, Gorgen)

Yumugak ajaclar: 35-30° (Ladin, Bayaz Cam, Sedir)

Galigma yapsna gone olan afaclar 25-30° (Titrek Kavak, Kavak)

Erma va sart uglu digerdeki talay agmc

‘gerakmakbedir, Yumagak agadann kesimi ganside ok yiksek kasim heyla yapshe Bu gibi

durumun tespiti zpdpdaki tabloya gone yaplabilic

BOZDEMIR

SERIT TESTERE KULLANIMI

SERIT TESTEREMIN KALINLIK SECIMI

Sarit tasterenin kabnlik tespiti genel olarak wolant gapsnn 17100008
bitkcilima mukavemati da 200 Mmm2 olarak snranmeg ol Kalin olan
‘garit fesberenin, volint Crerinda bikiime mulavemeti daha fazladr. Fakat
ok lnm ramanda diy dibi catbmalan da maydana gelmektadir.

Il:fhnel-h Talag A1
1511-

ok =1t adaclar
ar Oirta sertiikteld agaglar
lﬂ—ﬂ] 15 Orta-az yumugak afaclar
=50 a5 Yumrugak afagar

BILEME VE KAYMAK ATOLYESININ ORTAMI
) Billeme: atihyesi her mman bemiz ve bakimib olmalsdic.
b} Bdeme atfyesindeki tom makinedkerin bakimilan muntzaman
vapimabdr
) Bleme atidyesinin artami kuna ve nububetsiz clmabdic
d} Bileme makinelerind= kullanilan bil=me taglan gatiak, kink, bonuk
oimarmal, tag sepimi dognu yapimalidir
=) Makineye yeni badlanan bileme taq ile bilemeye beglamadan dnce
5 dakika bogta calghinimaladic.
f} Bileme esnasinda mutlaks korneyuos gaziok takdmak ve bileme glemi
mutisia urman kigiler tarafindan yapdmahbdic
Yeni ve ilk defa kullaralacak olan gerit testere makineye badlandiktan
somra yaklagik 30 dakika bogta caliginimahbdic. 1-2 ssat farls yOkdenme
yapilmadan caliptnidiktan sonm, glkatilyg, gerlim ve paalellik kontrol
yapilic Hata var ise dieettilir ve yeniden benic Her tominak biglosnn en
az 5 ad_Yedek gent testeresi olmalidir. Bu testereler sadece o makinede:
kullanimabce.  Nurenlandmimebdr wve  kullanme-bileme  simsina
giire kimalder Yikien, yani kesimden plan gerit testereyl mutiaka
dinlendariniz ve dinlenmiy testere kullarenz. Kullarebn gent testersnin
sirty kesinfikle wolant depna plmamaldir. Ayre mmanda dar perit testere
ile de cakpimamabdic By durumda caligma volantin yizeyinde i bamakr,
volantin bir sire sonra toma edilmess gerekecsktioe

1 = Testere kalimlign :'D""’“F boghik 2
= Diigadhmy-dig hatvesi C-'IE'::I;m e
L- Dy clibi . C + 50 derece Godis apm

= D yllkackii A+ B+ Com 50 dermce
‘Web: www.istanbulcelil.com

E-mail: infosgistanbulcelil.com Sayfal
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AHSAP KESIM SERIT TESTERE KULLLANIMI HAKKINDA BILGILER

Hﬁ.HIHE’IIH DURUMU
Makina galisma esnasinda kesinlide sarsilmamalidir.
Makina rulmanlan kontrol edilmedilir. (A5inmig weya bozulmug

olabilir)

. Violarit miller kontrol edilmeli. (Asinmig veya bozulmus olabilir

. Volartlar kontrol edilmeli (Balans veya volant yiideri aginmis

olabilir

. Makina takozlan kontrol edilmeli. Bozulanlar diizeltilmedilir.
Makina kayi; gerginligi kontrol edilmedilir

. Mevsimi ve ¢alisma durumuna gére en az 15 gin araile

rulmanlann greslenmesi gerekir.

BILEME DURUMU

Bileme taginin kaliteli olmasina Gzen gésteriniz.

Genis testerede &0, dararda ise 80 kum tag terdh adiniz.

Uzun émirli olacag hesabiyla sert taglan terdh etmeyiniz COnkii
sart taglann testere diglarini yakarak celik evsafim kaybettiirler.

Tagi birden bastirarak testere uglan ve dipleminin yanmasirm
anleyiniz.

Bilerken dis diplerinin keskin ve kigeli birakmayp, oval bir ekil
veriniz.

Zamanla bozulan tas yozini, mutlaka diizeltme taziyla dizeltiniz,

Dis dikligini tagtan, kesecediniz adag cinsine gére tayin ediniz.

. Bileme makinasindaki muhtemel sarsinti mutlaka gideriniz.
TESTEREMNIN DURUMU
. Testerer segerken kesilecek agag dnsine gare hareket edilmeli.

Makina biiyiikligiine gire testere genisligi géz dniinde tutulmal. Kiigik makinalarda dar,
buyuklerde genis olmal.
Testere dis mesafesi kesilen afjag cinsine gére tayin edilmeli. Sert ajagla sik, yumusak
agan;ta seyrek dig secilir.
Mevsime ve ilime gére testere secimi yapilir. (soguk bélgelerde yumusak, ihiman
I:-nlg elerde sert kalitede testers segilir)
. Testere dis derinligi kesilen adjaan cinsine gére ayarlanir. Sert afjacta dis mesafesinin
1/2 kadar, yumusak adacta ise 1/2'si kadar almadilr.
KULLAMIRKEN
. Testere makinaya takilirken haddinden fazla germeyiniz. Fazla gerilen testerenin esneme
payl kalmayacagindan mutlaka ¢atlama yapacaktir. Testere caprazir kontrol ediniz.
Kesim yapacagine ajaca gbre capraz veriniz.
Cahisma esnasinda testers ve volantlara yapigan talag bir sistre ile temizleyiniz
. Testers ve volanti sik stk mazot-yad kansimivla yvaglayniz. Mazota 1/20 orarinda vag
karigtinn.
. Yeni aliman testera ilk bilameda 15 dakika miteakip bilemelerds isa kesim siiresini 15
dakika uzatihr ve sonucta tam randimanina ulazldiginda kesim siiresini kesinlikle 120
dakikay asmayine.
. Kir bir testereye kesinlikle is yaptirmayiniz. lsiniz bittiginde testereyi mutlaka gevsetiniz.
Adaci testereye sGrerken tath ve kesim durumuna gére sortinie. Testereyi fazla
zorlamayinz.

BOZDEMIR



